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TRADITION UND MODERNE

HITACHI

dquelle: Prima Klima Lob se

|

Lagerhalle der Brauerei ,Herbsthduser”

treffen aufeinander - Effiziente Klimatechnik von Hitachi in einer Traditionsbrauerei

Die traditionsreiche Privatbrauerei “Herbsthauser”
aus Bad Mergentheim braut seit 1581 nachhaltige,
bodenstandige, geschmackvolle Biere. Genauso
nachhaltig sollte die gewtlinschte Klimatisierung-
slosung der ca. 290 gm Buroraumlichkeiten sein,
mit dem Ziel sowohl den Komfort der Mitarbeiter zu
steigern und eine angenehme Arbeitsatmosphare
zu schaffen als auch hochste Energieeffizienz beim
Kuhlen und Heizen sicherzustellen. Dieser Heraus-
forderung stellte sich der ebenso in Bad Mergen-
theim ansassige Kalte-Klima-Fachbetrieb “Prima
Klima Lohse”.

Nach der Ortsbegehung folgte seitens des Kalte-Kli-
ma-Fachbetriebs der Vorschlag, ein hochwertiges
Multisplit-Klimasystem mit Warmepumpenfunk-
tion von Hitachi einzusetzen, das mit modernster
Technologie und durch die Verwendung von
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umweltfreundlichem Kaltemittel R32 mit hoher
Energieeffizienz Uiberzeugt.

Flexible Montageoptionen

Die Multisplit-Systeme von Hitachi sind fur eine
schnelle und unkomplizierte Installation konzip-
iert. Zu den jeweiligen Innengeraten flihren vom
AuRengerat einzelne Rohrleitungspaare, was die
Installation auRerst flexibel gestaltet. Mit einer
kompakten Bauweise und flexiblen Montageop-
tionen lasst sich das System problemlos an ver-
schiedenen Standorten installieren. Daruber hinaus
ist die Wartung des Gerates dank leicht zugangli-
cher Filter und Komponenten einfach und
benutzerfreundlich.
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Insgesamt wurden drei Klimaanlagen mit einer
Gesamtnennleistung von ca. 26 kW installiert, die
mit zwolf Innengeraten ausgestattet wurden. Die
Innengeratekombination von Wandgeraten und
4-Wege-Euroraster-Kassetten wurde als ideale
Losung fiir die Bliroraume der Brauerei gewahlt.

Die Installation der Klimaanlagen erfolgte in zwei
Bauabschnitten, um den laufenden Betrieb
aufrechtzuerhalten. Alle Anlagen wurden sorgfaltig
auf die Bediirfnisse der verschiedenen Blroraume
abgestimmt und exakt nach den Anforderungen
der Brauerei dimensioniert.

Hohe Energieeffizienz

Fur die Sicherstellung der optimalen Funktionalitat
der Anlage und das Erzielen der hochsten Ener-
gieeffizienz war von Vorteil die Tatsache, dass die
Hitachi-Klimasysteme standardmafig Uliber eine
Vielzahl von Funktionen verfliigen, die die
Anforderungen des Betreibers erfiillen.

Beispielsweise haben die eingesetzten Innengerate
der airHome-Serie zur Energieeinsparung die
Smart Eco-Funktion, die automatisch die Anlagen-
leistung reduziert, wenn sich niemand im Raum
aufhalt. Zudem sind alle Innengerdte mit einem
WiFi-Adapter ausgestattet, sodass eine bequeme
App-Steuerung jederzeit moglich ist. Uber das
Smartphone kann komfortabel die Auswahl der
Betriebsart, die Einstellung der Temperatur, die
Ventilatorgeschwindigkeit und die Lamellenposi-
tion erfolgen. Weitere Funktionen sind z. B. ein Ein-
und Aus-Timer und eine Wochenzeitschaltuhr.
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Multisplit-AuBBeneinheit von Hitachi
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Wandgerdte der airHome-Serie mit Smart Eco-Funktion

Gerauscharmer Betrieb und optimale
Integration

Ein weiterer Vorteil der Hitachi Klimagerate ist ihr
leiser Betrieb. Die Wandgerate und die
4-Wege-Kassetten arbeiten extrem leise, was fur
eine ungestorte Arbeitsatmosphare sorgt. Die
Integration der Klimaanlagen in das bestehende
Blrodesign ist ein weiterer wichtiger Aspekt. Die
dezent eingebauten 4-Wege-Kassetten sind fast
unsichtbar und passen sich perfekt in das Ambi-
ente ein. Dies ist ein wichtiger Punkt bei der
Gestaltung der Arbeitsumgebung, da eine ruhige
und ungestorte Atmosphare die Produktivitat und
die Arbeitsleistung der Mitarbeiter erheblich
verbessert.

Effektive Luftreinigung

Daruber hinaus sind die Gerate mit einem intelli-
genten Filter- und Reinigungssystem (Nano-Ti-
tan-Vorfilter, ViroSense Z1 Filter & AQtiv-lonisator)
ausgestattet, das die Luftqualitat verbessert. Die
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Dezent eingebaute 4-Wege-Kassetten

passen sich perfekt in das Ambiente ein
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ViroSense Z1-Filter sind in die Innengerate eingeb-
ettet und mit Zinkpyrithion beschichtet. Der integ-
rierte lonisator ist eine exklusive Technologie, die
zum Aufbau einer geslinderen Umwelt beitragt.
Sobald AQtiv-lon aktiviert ist, stof3t die Klimaan-
lage negativ geladene Partikel aus, die sich an
Schadstoffen in der Luft rund um die Klimaanlage
festsetzen und sie anschliefend neutralisieren.

Dank der modernen Technologie und der hohen
Energieeffizienz der Gerate gelang es dem Klima-
fachbetrieb, die Betriebskosten zu senken und gle-
ichzeitig zur Minimierung der Umweltbelastung
beizutragen. Die CO2-Emissionen verringern sich,
was ein wichtiger Schritt in Richtung eines nach-
haltigen und verantwortungsvollen Unternehmens
ist.

Dank der professionellen Planung und Umsetzung
durch den Klimafachbetrieb “Prima Klima Lohse”
konntedie Brauerei “Herbsthduser” ihre Burordaume
mit einer modernen und effizienten Klimaanlage
ausstatten, die sowohl im Sommer fiir eine
angenehme Kiihlung als auch im Winter fiir wohlige
Warme sorgt. Dieses Projekt stellt einen weiteren
Schritt in Richtung eines modernen, nachhaltigen
Arbeitsumfeldes fiir die Mitarbeiter der Brauerei
dar und tragt zu einer hohen Mitarbeiterzufrieden-
heit bei. Dies ist ein wichtiger Bestandteil des
Erfolgs eines Unternehmens und spielt eine wich-
tige Rolle bei der Gewahrleistung einer hohen Arbe-
itseffizienz und -qualitat. m
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